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Patentanspruche 



1. Verfahren zum Parben von Cellulosefasern durch Klot- 
zen des zu farbenden Materials in einem wasserigen 
Bad auf Basis von einem Oder mehreren Kiipenfarbstof- 
fen und nachfolgendes Klotzen mit einem alkalischen 
Reduktionsbad auf Basis von Natriumhydrogensulfit, 
dadurch gekennzeichnet, dafi man das erste Klotzen 
in Gegenwart eines Quellmittels fur die Cellulose- 
fasern durchftthrt.. 

2. Verfahren zum Farben von gemischten Cellulosefasern 
und synthetischen Fasern durch Klotzen des zu farben- 
den Materials mit einem wasserigen Bad auf Basis von 
einem Oder mehreren Kupenfarbstoffen und einem Oder 
mehreren Dispersionsfarbstof fen und nachfolgende- 
Klotzen mit einem alkalischen Reduktionsbad auf Basis 
von Natriumhydrogensulfit, dadurch gekennzeichnet, 
daft man das erste Klotzen in Gegenwart eines Quell- 
mittels fiir die Cellulosefasern durchfuhrt. 

3. Verfahren gemafi Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeich 
net, daS man ein wasserlSsliches Quellmittel der all- 
gemeinen Pormel 
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verwendet , worin 



R (0 - CH - CHg)^ 
C n H 2n+l 



n = 0 Oder 1, 

m eine positive ganze Zahl 5 

R ein Wasserstoffatom, eine gerad- 

oder verzwigtkettige - Cg -Alkyl- 
gruppe, eine der Gruppen 

H0-CH-CH 2 Oder *t 2 ~ 0 ^~ 



\ 



CH 3 



R 



wobei R 2 eine gerad- Oder verzweigt- 
kettige C 1 - Cg-Alkylgruppe ist, und 
eine gerad- oder verzweigtkettige 
c l " Cg-Alkylgruppe oder eine der 
Gruppen 



^2 



H0-<JH-CH 2 -, OH, 
CH, 

R-0-C-, 0R 2 , NHR 2 , oder N<T 

8 ~ ^ 

bedeuten, wobei R 2 die zuvor genannte Bedeutung besitzt 

4 Verfahren gemafi einem der AnsprUche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi man das Quellmittel im ersten Klotz 
bad in einer Menge von 40 bis 120 Teilen pro 1000 Telle 
des wSsserigen Bades verwendet. 
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Verfahren gemafi einem der Ansp ruche 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafi man dem ersten Klotzbad 
ein synthetisches oder natiirliches Verdickungs- 
und/oder Antimigratiqnsmittel zusetzt. 

Verfahren gemafi einem der Ansp ruche 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daft man als alkalisches Re- 
duktionsbad filr Natriumhydroxid ein solches ver- 
wendet, welches 5 bis 30 Teile dextrinartige Star- 
kesubstanzen, 0 bis 10 Teile glucoseartige Zucker- 
substanzen, 5 bis MO Teile Natriums ilicat von 40 
Be, 5 bis 30 Teile Ammoniak von 18° Be pro 1000 
Teile des wSsserigen Bades enthalt. 

Verfahren gemafi einem der Ansprttche 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daft man bei der Reduktions- 
phase und Lagerung des gefarbten Materials keine 
Warme von aufien zuf uhrt . 
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Aziende Colori Nazionali 
Affini ACNA S.p.A. 

Mailand, It alien 



Verfahreh zum Farben von Cellulose fasern mit 
Kttpenfarbstoffen 



Vorliegende Erfindung betrifft ein Kaltfarbeverfahren fttr 
Cellulosefasern mit KUpenfarbstoffen, bei dem geeignete 
Quellmittel fur die Fasern verwendet werden. 

Im vorliegenden wird unter "Kaltfarbeverfahren" ein Ver- 
fahren verstanden, bei dem wahrend der Reduktionsstufe 
des Kttpenfarbstoffs von auBen keine Warme zugeftthrt wxrd. 

Bekanntlich werden beim Farben von Cellulosefasern Kttpen- 
farbstoffe verwendet. Die Verwendung derartiger Farbstoffe 
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bedingt eine Folge von ziemlich komplizierten Verfahrens- 
schritten; da der Farbstoff in seiner handelstiblichen Form 
Cellulosefasern nicht fSrbt, mufi er zuerst in die sogenann- 
te "Leukoform" ubergeftthrt werden, welche ermoglicht, dafi 
der Farbstoff in die Cellulosefasern eindringt und sich 
dort verteilt. Danach ist ein abermaliges Oxidieren des 
Farbstoffs in seine ursprtingliche oxidierte Form erfor- 
derlich, wodurch den Faserrx die gewttnschte FSrbung ver- 
liehen wird. 

Die Reduktionsphase des Farbstoffs wurde zuerst in einem 
geeigneten Kiipenfarbstoff durch Zugabe von Natriumhydroxid 
und Natriumhydrogensulfit (als Reduktionsmittel) zur Farb- 
stoff suspension bei einer Temperatur von - 50°C durch- 
gefiihrt; das Material wurde sodann indiesem Bad wahrend 
einer bestimmten Zeitdauer gef Srbt . Danach wurde das Material 
aus dera Bad entfernt, und der in die Faser eingedrungene 
Farbstoff wurde in Luft Oder aber mit einer wSsserigen 
Wasserstoffperoxidlosung oxidiert. 

Dieses Verfahren ist derzeit uberholt und, da im Handel 
Kupenfarbstof fe in einer microdispergierten Form erhSlt- 
lich sind,wurden Verfahren Ubernominen, bei denen die In- 
pragnierung des zu farbenden Materials (insbesondere Tex- 
tilien) mit den KUpenf ar-bstof £_dispersionen und eine 
nachfolgende Reduktion des Farbstoffs vorgesehen sind. 

Besonders bemerkenswert sind die kontinuierlichen Oder 
halbkontinuierlichen Verfahren, bei denen die ImprSgnie- 
rung der Cellulosefaser mit einer Farbstoff dispersion 
durch Klotzen (TauchfSrben) , ein wahlweises nachfolgendes 
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Trocknen der Faser, und sodann die Reduktion des auf der 
Faser abgelagerten Farbs toffs durch Umsetzung mit einer 
wasserigen reduzierenden Losung, die aus Natriumhydrogen- 
sulfit und Natriumhydroxid besteht, auf einer gee igne ten 
Vorrichtung, wie z.B. einer Breitfarbemascnine (Jigger) 
bei einem halbkontinuierlichen Verfahren, Oder aber ein 
weiteres Klotzen in einem reduzierenden Bad aus einer 
wasserigen Natriumhydrogensulfit- und NatriumhydroxidlS- 
sung sowie eine nachfolgende Behandlung wahrend wenigen 
Minuten mit Wasserdampf ' vorgesehen sind (kontinuierliches 
Verfahren). 

Bei beiden vorgenannten Verfahren ist eine warmezufuhr 
von auBen erforderlich. Die Warmezufuhr ist mehr durch 
die Notwendigkeit, . das Eindringen der reduzierten 

Form des Farbstoffs in die Faser und dessen Verteilung 
in dieser zu Beschleunigen, als durch das Re dukt ions ver- 
fahren des Farbstoffs bedingt (das exotherm ist). 

Es wurde bereits ein Farbe verfahren versucht, welches 
eine Anfangsphase zur Ablagerung des Farbstoffs auf der 
Faser durch Klotzen einer Dispersion des Farbstoffs in 
einem wasserigen Bad, ein nachfolgendes wahlweises Trocknen, 
das Klotzen e lo behandelten Textils in einem chemischen 
reduzierenden Bad mit einer hohen Konzentration ah Natrxum- 
hydroxid und Natriumhydrogensulfit, ein Aufrollen des so 
impragnierten Textile' und Lagern des Materials wahrend 
einigen Stunden umfaftt, wobei Vorsorge getroffen werden 
mufi, dassdie so gebildete Textilrolle sojweitgehend wie 
moglich von der oxidierenden Ei_nwirkung der Luft fern- 
gehalten wird. 
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Da das Klotzen des Textils mi-t einem cheraischen reduzieren- 
den Bad in der KSlte verlauft, kann man dieses Verfahren 
als halbkontinuierliches Kaltverfahren ansehen. 

Jedoch zeigt dieses Verfahren zahlreiche Nachteile unter 

dem Gesichtspunkt der erhaltenen Eigenschaften des End- 

produkts. So ermSglicht dieses Verfahren nicht, Farben 

mit mittlerer bis hoher Farbtiefe zu erhalten; es liefert 

nur schlecht durchdrungene GegenstSnde (im Vergleich zu 

nach anderen Verfahren gefarbten Gegenst&nden ) und es 

zeigt sehr oft sogenannte "Bortenef fekte" (ein Fachaus- < 

druck, welcher angi>bt, daft das Textil an seinen Randern einen 

unterschiedlichen Farbton aufwei5t). 

Es wurde nun gefunden, daft die zuvor genannteri Nachteile 
ausgeschfi^tet werden kSnnen, wenn man im Klotzbad der 
Farbstoff dispersion ein Quellmittel fur die Cellulose- 
fasern im kalten Zustand und/oder bei einer Temperatur 
von nicht mehr als 120°C verwendet. Es wurde insbesondere 
gefunden, dafi Farbungsausbeuten erreicht werden, welche 
viel grSBer als diejenigen sind, welche mit den zuvor er- 
lSuterten bekannten Verfahren erhalten werden und die mit 
denjenigen Ubereinstimmen, welche nach den bekannten 
"Warmyerfahren" erhalten werden, sowie eine hohe Durch- , 
dringung und Qualitat des Gegenstandes , welche grSBer sind, 
als die mit irgendeinem anderen Verfahren erhaltlichen, 
und dassder Bortenef fekt ausgeschaltet wird, auch dank der 
verschiedenen Hilfsmittel, welche in der nachfolgenden Be- 
schreibung erlautert sind. 
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Insbesondere mufi die unerwartete Warmeentwicklung Auf- 
merksamkeit finden (d.h. nicht von Aufien zugefilhrte War. 
me), welche an der Rolle aus aufgewickeltem Textil auf- 
tritt, wenn der Farbstoff zuvor zusammen mit dem Quell- 
mittel aufgeklotzt wurde. 

Hinsichtlich des letzteren Zwecks erwies sich die Zugabe 
von 50 bis 30 Gew.-Teilen Ammoniak von 18° Be pro 1000 
Gewichtsteile des chemischen Reduktionsbades , das im 
wesentlichen aus einer wasserigen LSsung von Natrium- 
hydroxid und Natriumhydrogensulfit besteht, besonders 
zweckmafeig, was ttberraschenderweise die Warmeentwick- 
lung auf- der Rolle begunstigt. 

Die wasserloslichen Quellmittel, welche besonders wirk- 
sam sind, gehoren zur Klasse der Polyethylenglycole der 
allgemeinen Pormel 

r (0 - CH - CH 2 - ) m R 1 



worin 



C n H 2 n +l 
n = 0 Oder 1, 

m eine positive ganze Zahl, 

R ein Wasserstoffatom, eine gerad- 

oder verzweigtkettige - Cg-Alkyl- 
gruppe, eine der Gruppen 

HO-CH-CH^T Oder R 2 "°9"" 
CH 3 0 
wobei R 2 eine gerad- oder verzweigt- 
kettige C a - CgAlkalygruppe ist, und 

r eine gerad- oder verzweigtkettige 

- C 0 -Alkylgruppe oder eine der 
1 o 
Gruppen 

H0-CH-CH 2 -.-0H. OBI?? 847 ' 66 * 2 
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bedeuten, wobei R 2 die zuvor genannte Bedeutung besitzt. 

Diese Quellmittel erwiesen sich besonders wirksam, wenn 
sie in einer Menge von MO bis 120 Gewichtsteilen pro 1000 
Gewichtsteile des den Farbstoff enthaltenden Klotzbades 
angewandt werden. 

liberties muB der Herabsetzung des zuvor genannten "Borten 
effekts" auf ein Minimum besondere. Aufmerksarakeit gezollt 
werden; diese. Herabsetzung ist i neben einer mechanischen 
Isolierung der Rolle von der Uragebung, durch die Verwen- 
dung eines chemisehen Reduktionsbades erreichbar, welches 
Natriumhydroxid mit 36° Be in einer Menge von 80 bis 100 
Gewichtsteilen pro 1000 Gewichtsteile des Bades, Natrium- 
hydrogensulfit in einer Menge von 60 bis 1H0 Gewichts- 
teilen, Ammoniak mit 18° Be in einer Menge von 5 bis 30 
Gewichtsteilen, 5 bis 30 Gewichtsteile; Dextrin, Natrium- 
silikat mit 40° BeSin einer Menge von 5 bis HO Gewichts- 
teilen und gegebenenfalls Glucose in einer Menge von 
0 bis 10. Gewichtsteilen enthSlt. 

Beim erfindungsgemafien Verfahren werden KUpenfarbstof fe 
herkommlicher Art verwendet; das Verfahren kann auf Cellu 
losefasern beliebiger Art angewandt werden. Es kann auch 
zum FSrben der Cellulosekomponenten von Misehgeweben mit 
einem Gehalt an derartigen Pasern verwendet werden. 

Nachfolgend wird das Farbeverf ahren im einzelnen beschrie 
ben . 
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Hierbei werden X Telle des KUpenfarbstof f s in einer mi- 
crofeinen Form, 40 bis 120 Telle des zuvor beschriebenen 
Quellmittels, 10 bis 20 Telle Natriumalginat (oder exn 
anderes Antimigrationsmittel und/oder ein mit dem Dis- 
persionsystem vertragliches synthetisches Verdickungs- 
mittel) in 1J00 Gewichtsteilen wasser dispergiert; die 
so hergestellfce Dispersion bildet das Bad, in dem das 
Textil aus Cellulosef asern geklotzt und nach der Imprag- 
nierung sodann zwischen zwei gegenttberliegenden Zylin- 
dern ausgequetscht wird, wobei das Quetschverhaltnis 60 
bis 120 % (bezogen auf das Fasergewicht ) betragt. Danach 
kann das Material in Warmluft und/oder durch Infrarotbe- 
strahlung wahrend 20 bis 120 Sekunden bei einer Tempera- 
tur von 80 bis 120°C getrocknet werden. 

Sodann wird ein chemisches Reduktionsbad hergestellt, 
welches aus 80 bis 160 Gewichtsteilen Natriumhydroxid 
von 3.6° Be, 60 bis 140 Teilen Natriumhydrogensulf it , 
5 bis 40 Teilen Natriums ilikat von 40° Be, 5 bis 30 
Teilen Dextrin, O bis lO Teilen Glucose, 5 bis. 30 Tei- 
len Ammoniak von 18° Befeesteht, wobei dieses Ge- 
misch durch Zugabe von wasser auf 1O00 Teile gebracht 
wird. 

Das Textil wird sodann in diesem Bad mit. einem Quetsch- 
verhaltnis von 80 bis 200 % geklotzt, wobei achtgegeben 
wird, daS das Textil richtig aufgewickelt wird, so da* 
es am Ende . des Verfahrens eine Rolle bildet, welche un- 
verzttglich von der Umgebung isoliert werden raufi, bei- 
spielsweise intern man die Rolle in Polyethylenfolie exn- 
wickelt. Diese Rolle wird, gegebenenf alls unter Umdrehung 
1 - 4 Stunden gelagert, wonach das Material aufgerollt 
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und einer Reihe von Wasch- und Oxidationsverfahren unter- 
worfen wird, gegebenenf alls unter Verwendung von wSsseri- 
gen Wasserstoffperoxidlosungen, an die sich eine weitere 
Reihe von Waschvorgangen, Abseifen unter WSrme, weitere 
Spulungen und sodann ein Trockneri gemaB den bislang be- 
kannten derartigen Verfahren anschliefit. 

Die vorliegender Erf indung zugrundeliegende Aufgabe ist 
somit die Bereitstellung eines Verfahrens zum KaltfSrben 
von Cellulosefasern mit Kupenf arbstof f en. Die LSsung die- 
ser Aufgabe besteht in der Verwendung wasserlSslicher 
Quellmittel gemSB dem zuvor beschriebenen allgemeinen Ver- 
fahren. Das erfindungsgemaUe Verfahren kann auf Material- 
lien, die zu 100 % aus Cellulosefasern bestehen, oder auf 
Fasergemische mit anderen Fasern angewandt werden. 

Nachfolgende Beispiele dienen zur naheren ErlSutei-ung der 
Erf indung. 

Beispiel 1 

Es* wurde ein Klotzbad (A) folgender ZusammensetSung herge- 
stellt 

Brilliantgrttn Romantrene FFB (Handelsprodukt 

der Fa. ACNA) (C.I. Vat Green 1) 20 g/kg 

Polyoxyethylenglycol, Molekulargewicht : etwa 

2oo 8o g/kg 

Natriumalginatlosung (2,5 ?ig) 5° g /k & 

Wasser : : ad 1 k S 
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In diesem Bad wurde ein Baumwollgarbadin behandelt, wo- 
bei ein Quetschverhtltnis von 78 % angewandt wurde Das 
Material wurde sodann 80 Sekunden bei 100 C getrocknet 
und aufgerollt. 

Sodann wurde getrennt ein chemisches Reduktionsbad (B) 
folgender Zusamroensetzung hergestellt: 

Natriumhydroxid, 36 Be 

100 g/kg 

Natriumhydrogensulfit 

o 20 g/kg 



Natriumsilikat, 40 Be 
Dextrin 
'Glucose 



10 g/kg 
5 g/kg 



' , 20 g/kg 

Ammoniak, 18 Be 



Wasser 



ad 1 kg 



Hit diesem Bad wurde das suvor im Farbstoff el " 8e ^*" 
und getrocknete Textil geklotzt, wobei das Quetschverbalt 

nis 100 % betrug. 

DieseV Material wurde sodann su einer Rolle auf gewickelt , 
welche mit Material bedeekt wurde, das mit des, zuvor be- 
schriebenen chemisehen Bad imprggniert war, wonach die 
R olle in eine Polyetbylenfolie eingewidcelt und b.erxn 
vers chlos sen wurde* 

Die Textilrolle wurde sodann unter Uadrebung 120 Kinuten 
gelagert, wonaoh sie aufgerollt und wieder oxxdiert ge- 
fastben und abgeseift wurde, wie waiter oben bex-a allge- 
m einen Verfabren bescbrieben ist. Auf diese Weise wurde 
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eine Brilliant grttnfarbung mit einer hohen Eindringung 
erhalten, welche keinen Bortenef fekt aufwies. 

fthnliche Tests, welche entweder mit einem Klotzbad (A) 
durchgeftihrt warden, welches frei von einem Quellmittel 
war, Oder aber einem Bad (B), welches von Natriumsilikat , 
Dextrin und Ammoniak frei war, ergaben eine geringere 
Ausbeute, eine unbefriedigende Eindringung und einen 
klaren Bortenef fekt . 



Beispiel 2 

Ein leichtes Baumwollgewebe wurde mit einem Klotzbad im- 
pragniert, welches dem Bad (A) des Beispiels 1 ahnlich 
war, bei dem jedoch folgendes Farbstof fgemisch benutzt 
wurde: 

Oliv Romantrene FT (Handelsprodukt der 

Firma ACNA) (C.I. Vat Black 25) 27 s/kg 

Gelb Romantrene F 3RT (Handelsprodukt 
der Firma ACNA) (C.I. Vat Yellow 3) 3 
Braun Romantrene FBR (Handelsprodukt 

der Firma ACNA) (C.I. Vat Brown 1) 3 g/kg 

getro cknet 

Das Material wurde sodann 60 Sekunden bei 120 C und danach 
mit einem chemischen Bad impragniert, welches dem Bad (B) 
des Beispiels 1 ahnlich war, welches sich jedoch von dxesem 
durch die Abwesenheit von Glucose unterschied. Das Gewebe 
wurde mit einem Quetschverhaltnis von 120 % ausgequetscht , 
wonach es aufgewickelt und 180 Minuten gelagert wurde. 
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Hieran schlossen sich die ublichen Oxidations- und Aus- 
rilstungsverfahren an. 

Es wurde ein Olivfarbton fUr Uniformen erhalten, und 
zwar in hoher Ausbeute und hoher Durchdringung. 



Beispiel 3 

Ein Klotzbad wurde hergestellt, welches bestand aus: 
Gelb Romantrene GCN (Handelsprodukt der 

Firma ACNA) 2Q g/kg 

(C.I. Vat Yellow 2) 

1-Methyl-polyoxyethylenglycol, Molekular- 

lOO g/ K s 

gewicht 150 

50 g/kg 

2,5%ige NatriumalginatlSsung 

ad 1 kg 

Wasser 

Ein schweres Bau^ollgewebe wurde «Lt einexn QuetschverhSltnis 
von 70 % geklotzt. Dieses Gewebe wurde sodann 120 Sekunden 
bei 90°C getrocknet und danach in einem chemischen Bad ge- 
klotzt, welches bestand aus: 

^° 11,0 s/ k s 

Natriumhydroxid, 3o Be 

„-,.. 120 g/kg 

N at r iumhy drogens ul fit 

25 g/kg 

Natriumsilikat, 40° Be 

10 g/kg 

Dextrin 

- „ 10 g/kg 

Amrooniak, 18° Be 

ad 1 kg 

Wasser 



9098 47/0642 



BNSDOCID: <DE 2917961A1 J_> 



15 : - 



2917961 



Das Quetschverhaltnis betrug 80JS. Danach wurde das Material 
aufgerollt, mit einer Polyethylenfolie bedeckt und unter 
langsamer Umdrehung * Stunden gelagert. Es wurde eine Far- 
bung von sehr hone r Eindringung erhalten, welche frei von 
irgendwelchen Fehlern war. 

Die Ausbeute erwies sich derjenigen Gberlegen, welche mit 
den bekannten Kaltrollverfahren erhaltlich ist, und um 10 
bis 2o % bezttglich eines Entwicklungsverfahrens durch Ver- 
dampfen geringfUgig unterlegen.: Jedenfalls war die 
Eindringung hoch. 



Beispiel 4 

Es wurde ein Klotzbad hergestellt, welches enthielt: 

Blau Romantrene BC (Handelsprodukt der - ■ 
Firraa ACNA) 

(C.I. Vat Blue 6) 30 * /kg 

Polyoxyethylenglycol, Molekularge- 

70 g/kg 

wicht 250 

2,555ige NatriumalginatlSsung 50 g/kg 

ad 1 kg 

Wasser 

Das Baumwollgewebe wurde sodann mit einem Quetschverhaltnis 
von 100 % geklotzt. 



Das Material wurde sodann 80 Sekunden bei 120°C getrocknet . 
Hiervon getrennt wurde ein chemisches Bad hergestellt, wel- 
ches bestand aus: 
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tc° n& 100 g/kg 

Natriurohydroxid, 36 Be & 

80 g/kg 

Natriumhydrogensulrit 

Natriumsilikat, M0° Be 25 S /ks 



Dextrin 



5 g/kg 



. , 1ft o r£ , 15 g/kg 

Ammoniak, 18 Be 



Wasser 



ad 1 kg 



Das Gewebe wurde sodann abermals in diesem Bad mit exnem 
Quetschverhaltnis von 140% geklotzt und sodann aufgerollt. 
Die erhaltene Rolle wurde 3 Stunden gelagert, wobei da- 
rauf geachtet -wurde, dafi sie von der Umgebung isoliert 
war. Hierbei wurde ein Gewebe erhalten, welches in Brilliant- 
blau von hervorragendem Qualitatsgrad gefarbt war. 



Beispiel 5 

Es wurde ein Klotzbad mit einem Gehalt an folgenden Kompo- 
nenten hergestellt: 



Braun Romantrene PR (Handelsprodukt der 

Firma ACNA) 

(C.I. Vat Brown 3) 

Polyoxy ethylenglycol , Molekulargewicht 
200 

2,558ige NatriumalginatlQsung 
Wasser 



30 g/kg 

100 g/kg 
50 g/kg 
ad 1 kg 
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Das Baumwollgewebe wurde mit einem QuetschverhSltnis von 
60 % geklotzt. 

Das so geklotzte Gewebe wurde. sodann in einem Bad geklotzt, 
welches bestand aus : 

Braun Romantrene PR (Handelsprodukt der 

Firma ACNA) 3 g/kg 

Natriumhydroxid, 36° Be 110 s/kg 

Natriumhydrogensulfit 9° S/kg 

Natriumsilikat 15 S/kg 

Dextrin .1° S/kg 

Ammoniak, 18° Be 20 g/kg 

Wasser a< ^ ^ 

Das Gewebe wurde mit einem QuetschverhSltnis von 100 % aus- 
gequetscht. Nach dem Aufrollen wurde das Gewebe in eine 
Polyethylenfolie eingewickelt und unter Umdrehung 150 Mi- 
nuten gelagert, Danach wurde die tiblicheOxidation und die 
ublichen Ausrttstungsverfahren durchgeftthrt . Hierbei wurde 
ein Braun mit guter Tiefe und Eindringung erhalten- 



Beispiel 6 

Es wurde ein Mischgewebe aus Polyester und Baumwolle in 
einem GewichtsverhSltnis der beiden Fasern von 65:35 in 
einem Bad geklot-zt, welches bestand aus: 
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Rot Tersetile SL (Handelsprodukt der 
Pirma ACNA) 

(C.I. Dispersed Red 72) 4 » 5 g/kg 

Rubinrot Tersetile RL (Handelsprodukt 
der Firma ACNA) 

(C.I. Dispersed Red 73) 2 » 6 g/kg 

Rot Romantene FBB (Handelsprodukt der 
Firma ACNA) 

(C.I. Vat Red 10) 12 » 5 g/kg 

Polyoxyethylenglycol, Molekulargewicht 

400 40 g/kS 

2,55Sige NatriumalginatlSsung 60 g/kg 

ad 1 kg 

Wasser 



Das Quetschverhaltnis betrug 70 %. Das Gewebe .wurde bei 
120°C 80 Sekunden getrocknet und sodann thermisch bei 
210°C 60 Sekunden fixiert. Diese Verfahrensweise erm5glicht 
ein Fixieren des dispergierten Farbstoffs auf dem Poly- 
esterteil, wonach das Gewebe in einem cheraischen Bad ge- 
klotzt wurde, welches bestand aus: 

Natriumhydroxid, 36° Be 100 g/kg 

Natriumhydrogensulfit 60 g/kg 

Natriumsilikat, H0° Be 20 g/kg 

5 g/kg 

Dextrin 

. , 10 g/kg 
Ammonxak 

ad 1 kg 

Wasser 
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Das angewandte QuetschverhSltnis betrug 100 %. 

Das sojg^iclotzte Gewebe wurde aufgerollt und sodann mit 
einer Polyethylenfolie bedeckt und schlieiilich 3 Stunden 
gelagert. Danach wurde das Material den tfblichen Aus- 
rustungsverfahren unterworfen. Hierbei wurde eine F&rbung 
erhalten, die eine gute Gleiehmafcigkeit der FarbtSne ■ 
zwischen den beiden Fasem und eine hervorragende Ein- 
dringung bei guter Ausbeute aufwies . 



Fur: Aziende Colori iflazionali 
Affini ACNA a. p. A. 
Mailand . It alien 
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Rechtsahwalt 
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